HAUPTKORN
Tehnologija lakiranja
Z laki na vodni osnovi

Sistem lakiranja z laki na vodni osnovi,
zasnovan na fizikalnih nacelih

HAUPTK®RN

Naprave za zracno, viazilno
in lakirno tehniko



Nova tehnologija lakiranja z laki na vodni osnovi
po fizikalnih nacelih — patent EU podjetja Hauptkorn

Laki na vodni osnovi so v primerjavi z laki na osnovi topil bistveno
bolj odvisni od klimatskih razmer neposredno na mestu nanasanja.
Temperatura in vliaznost razprsilnega zraka ter Cistost okoliSkega
zraka odlocilno vplivajo na kakovost lakirane povrSine.

Vsakodnevne tezave pri uporabi lakov na vodni osnovi

Pri obi€ajnih postopkih, kot so Airless, Airmix in visokorotacijsko
razprSevanje, lak na vodni osnovi odda veliko vlage okoliSkemu
zraku. Ta vlaga pozneje manjka pri zamrezenju in oblikovanju
sklenjenega filma.

Pri postopkih Airmix in visokorotacijskem razpr§evanju se poleg
tega obicajno uporablja suh stisnjen zrak, ki povzroci dodatno
izgubo vode iz laka.

Stisnjeni zrak ustvarja tudi zastojni tlak, ki poslabsa razprSevanje in
lahko zmanjSa globino prodiranja do 50 %. Zlasti pri lakiranju
lesenih oken in vrat zato nastanejo opazne razlike med kakovostjo
nanosa na ravnih povrSinah in v utorih oziroma pripirah.

Lak na vodni osnovi se nanasa pri temperaturi 20 °C. Zaradi
adiabatne spremembe stanja pri razprsevanju (izhlapevalnega
hlajenja) se mocno ohladi. Na lakirani Eovrslnl njegova temperatura
poq_osto doseze le e priblizno 12 °C. Zaradi velike temperaturne
razlike glede na okoliski zrak in predhodne izgube vlage se na
povrsini laka tako&)o.bllk_pje kozica, pod katero ostanejo voda in_
zracni mehurcki. Pojavijo se tezave z oprijemom, lakirane povrsine
pa se lahko med seboj zlepijo.
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Prvi korak: priprava vode

Nasa tehnologija se po Evropi uporablja od leta 1995. Zmogljiva priprava vode
Hauptkorn, razsirljiva v celovit sistem upravljan{a vode in vlaznosti, omogoca oskrbo
na{razllcnejsm porabnikov. Od priprave vode z lastnostmi destilirane vode do vlazenja
celotnega obrata — moznosti so Siroke. Elektricno in mehansko modularno zasnovan
msﬁttam omogoca skoraj neomejeno razsiritev ter individualno prilagoditev razli¢nim
zahtevam.

Opis sistema

Naprava {e zaprta z aluminijem, pleksi steklom in perforirano nerjavno plo¢evino ter s filtri
iz poliuretana zascCitena pred prahom. Konstrukcija omogoca preglednost in prost dostop
pri servisiranju. Celotna naprava stoji na lovilni posodi iz nerjavnega jekla, ki varuje pred

morebitno Skodo zaradi iztekanja vode.

Dobavljamo:

* Filtrirne naprave z nadzorom tlaka
» Filtre z aktivnim ogljem

» Naprave za mehc¢anje vode

* Naprave za reverzno 0smozo_

» Sisteme za doziranje kemikalij

Dodatna nizkotlacna ¢rpalka omogoca nadaljnjo uporabo pripravijene visoko
preciscéene vode. Napravo je zato mogoce razsiriti v celovit sistem upravljanja vode, na
primer za oskrbo ogrevalnih in galvanizacijskih naprav ali za izpiralno vodo v razlicnih
Cistilnih sistemih.




Drugi korak —
vlazenje in ogrevanje razprsilnega zraka
Patent EU podjetja Hauptkorn

Ta tehnologi{? obcutno izboljSa razprévevanjlgav pri nanasanju laka na povrsino.
Glede na viskoznost je mogoce doseci priblizno 25-75 % prihranka materiala.
Hkrati se nadomesti izguba vlage, ki nastane med postopkom, izboljSata pa se tudi
tvorba filma in suSenje. Zlasti pri lesu meranti fino razprSevanje omogoca bistveno
boljSi videz lakirane povrsine. V primerjavi z obicajnimi postopki te izboljSave
zmanjSujejo Stevilo napak in potrebo po naknadnih popravilih.

Pregled prednosti postopka:

- Prihranek laka glede na viskoznost, na primer:

pri lakiranju oken in pohistva do 25 %,

v avtomobilski industriji do 50 %.
« Mozen prihranek locCilnih sredstevdo 75%. == = .
. Bgljée zamrezenje laka z doslednim nadomescanjem izgubljene
vode.
i I;itrejée susenje skozi celoten nanos zaradi daljSega odprtega ¢asa
aka.
« Manj tezav z oprijemom in suSenjem, ker voda in zrak ne ostajata
ujeta pod lakom. . .
- Preprecevanje videza pomarancne koze. . .
- VecCja globina prodiranja zaradi preprecevanja zraChega zastoja.
- FinejSe razprsevanje omogoca enakomeren In ucinkovit nanos v
pore, kar je posebej pomembno pri lesu meranti.
- Zanesljivo vezanje razprSenega laka, ki ne doseze obdelovanca
(overspray). . >
» Mehkejse razprsevanje preprecuje odboj kapljic.
- Brez zasusevanja laka na sobah zaradi delovanja sistema.
- RedkejSa menijava filtrov.
* Moznost zmanjsanja intenzivnosti odsesavanja.
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Hauptkorn _
Vlazenje in ogrevanje
razprSilnega zraka




Tretji korak — priprava in uravnavanje zraka
v obmocju lakiranja

Tehnika odsesavanja, ki se dgnes léf)orablja v Stevilnih obratih, v veliki meri izhaja
iz ¢asa lakov na osnovi topil. Se vedno se dovaja 100 % sveZega zraka in prav
toliko zraka tudi odvaja.

Sodobni laki na vodni osnovi vsebujejo najve¢ 3—-6 % topil. Ker je njihovo redCilo
skoraj v celoti voda, so potrebne tudi nove, prilagojene tehnologije krozenja in
odvajanja zraka.

Podjetje Hauptkorn je razvilo sistem, ki fizikalno smiseln postopek zdruZuje z
gospodarnostjo pri nakupu in obratovanju.

Uporabliamo vertikalni pralnik zraka, ki s svojo geometrijo zmanjsa hitrost zracnega
toka (v izvirniku je navedeno manj kot 1 m3/s). Daljsi ¢as zadrZevanja v pralniku
omogoca zajem in izpiranje 100 % delcev. Rezultat je zrak kakovosti Cistih prostorov.
Z ustreznim mesanjem povratnega zraka iz proizvodnega kroga in sveZzega zraka po
izracunih prof. Mollierja se vzpostavijo in zanesljivo vzdrzujejo enakomerne klimatske
razmere skozi vse leto.

S tem nastanejo povsem novi pogoji za proizvodnjo v povrsinski tehniki, predvsem
pri lakiranju z laki na vodni osnovi.
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Ogrevanije zraka
na 22 °C zmanjsa
relativno vlaznost
na 80 %

10%
svezega zraka

Zbiralna posoda za vodo ) ;
Proizvodnja

Pregled prednosti postopka:

* Prihranek energije do 85 %.

» Enakomerni proizvodni pogoji skozi vse leto.

« Zrak kakovosti Cistih prostorov obcutno izboljsa rezultat lakiranja — deleZ naknadnih
popravil se lahko zmanjsa do 0 %.

* Boljsi oprijem in prepreCevanje nastajanja mehurckov.

Referencna naprava s to tehnologijo od leta 2012 uspesno deluje pri proizvajalcu
protipoZarnih vrat Schérghuber v Ampfingu na Bavarskem. Vgrajena je na
avtomatsko brizgalno napravo Cefla.

Uporabna je za lake na vodni osnovi in lake na osnovi topil.




Podjetje Hauptkorn

Ponujamo celovit tehnoloski sistem, ki glede na stopnjo razsiritve gospodarno
izpolnjuje zahteve upravljanja vlaznosti in zraka v proizvodniji.

Nase podjetje se je razvilo iz povrsinske tehnike: za proizvajalce lesenih oken smo
izdelovali avtomatske lakirne naprave. Ker uporaba lakov na vodni osnovi zahteva
ustrezno vlaznost in takrat ni bilo gospodarne reSitve za vlazenje celotnih obratov, je
sledil logi¢en naslednji korak:

Razvoj izdelkov podjetja Hauptkorn:

I. i)d leta 1993: avtomatske naprave za brizganje oken s patentiranim ravnim nanosom
aka.

+ Od leta 1995: elektricni visokotlacni sistemi za vlazenje proizvodnih obratov.

* Leta 1997: razvoj posebnega krmiljenega in reguliranega sistema.

* Leta 1999: premazovanje, oblivanje in lakiranje v nadzorovanih klimatskih razmerah.
+ Od leta 2001 individualno prilagojena priprava vode.

+ Od leta 2007: patentirano vlazenje zracnega toka.

+ Od leta 2009: patentirano viazenje stisnjenega zraka.

* Od leta 2010: patentirana rocna lakirna mesta z viazenjem.

» Od leta 2011: Cisti prostori z vlazenjem, primerni tudi za avtomobilske lakirne kabine.
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