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Nova, fizikalno utemeljena tehnologija
lakiranja vodenim lakovima Hauptkorn (EU patent)

Vodeni lakovi, za razliku od lakova na bazi otapala, ovise o klimatskim
uvjetima u neposrednom podrucju obrade. Temperatura i vlaznost zraka
za rasprsivanje te Cisto¢a okolnog zraka presudni su za kvalitetu lakiranja.

Svakodnevni izazovi pri radu s vodenim lakovima

Pri uobi¢ajenim postupcima kao $to su Airless, Airmix ili visokorotacijsko
rasprsivanje, vodeni lak gubi mnogo viage u okolni zrak. Ta vlaga poslije
nedostaje za umrezavanije i stvaranje filma.

U postupcima Airmix i visokorotacijskog rasprsivanja obi¢no se dodatno
koristi uobi€ajeni suhi stlaceni zrak, koji uzrokuje daljnji gubitak vode iz
laka.

Osim toga, stlaceni zrak stvara zrac¢ni jastuk koji ometa rasprsSivanje i
moze smanijiti dubinu prodiranja do 50 %. Posebno pri lakiranju drvenih
prozora i vrata to dovodi do znatnih razlika u kvaliteti lakiranih ravnih
povrSina i utora.

Vodeni lak nanosi se pri temperaturi od 20 °C. Zbog adijabatskih promjena
tijekom rasprSivanja (hladenja isparavanjem) lak se snazno hladi. Na
lakiranoj povrsSini temperatura laka ¢esto iznosi samo priblizno 12 °C.
Zbog velike temperaturne razlike u odnosu na okolni zrak i prethodnog
gubitka vlage na povrSini laka odmah nastaje koZica koja zarobljava vodu i
zrak. Pojavljuju se problemi s prianjanjem, a lak je sklon sljepljivanju.
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Prvi korak: priprema vode

Nasa je tehnologija u uporabi diliem Europe od 1995. Snazan sustav pripreme vode
Hauptkorn, proSiriv do cjelovitog upravljanja vodom i vlagom, omoguéuje pokrivanje razlicitih
potreba: od proizvodnje vode sa svojstvima destilirane vode do potpunog ovlazivanja
pogona. Elektri¢no i mehanic¢ki modularna konstrukcija omogucuje gotovo neograni¢eno
prosirenje i individualnu prilagodbu najrazlicitijim zahtjevima.

Opis sustava

Postrojenje je zatvoreno aluminijskim kucistem s pleksiglasom i perforiranim limom od
nehrdajuceg Celika, a PU filtri Stite ga od prasine. Konstrukcija omogucuje dobru_l;()reglednost
i slobodan pristup pri servisiranju. Cijeli sustav stoji na koritu od nehrdajuceg Celika koje
pouzdano stiti od moguce Stete uzrokovane vodom.

U ponudi su:

« Filtarski sustavi s nadzorom tlaka
» Sustavi s aktivnim ugljenom

» OmeksSavanje vode

* Reverzna osmoza

* Doziranje kemikalija

Dodatna niskotlacna pumpa omogucuje daljnju uporabu pripremljene vode visoke
Cistoce. Sustav se tako moze jednostavno prosiriti u cjelovito upravijanje vodom,
primjerice za opskrbu sustava grijanja, galvanizaciju ili vodu za ispiranje u razlicitim
uredajima za c¢iscéenje.




Drugi korak —
ovlazivanje i zagrijavanje zraka za rasprsivanje
Hauptkorn (EU patent)

Ova tehnologija znatno poboljSava rasprSivanje pri nanoSenju laka na povrsinu. Ovisno o
viskoznosti, moguce su ustede materijala od priblizno 25 % do 75 %. Ujedno se
nadoknaduje gubitak vlage svojstven postupku. PoboljSavaju se stvaranje filma i povezano
susenje. Osobito pri obradi mekih vrsta drva finije rasprSivanje daje znatno bolji rezultat
lakiranja. Sva ova poboljSanja u odnosu na uobiCajene postupke smanjuju pogreske i
potrebu za naknadnim popravcima.

Pregled prednosti ovog postupka:

« Usteda laka ovisno o viskoznosti, primjerice:
lakiranje prozora i namjestaja — do 25 %;
automobilska industrija — do 50 %.
» Moguce su ustede sredstva za odvajanje do 75 %.
- Bolje umrezavanje laka dosljednim nadoknadivanjem gubitka vode.
« Brze potpuno susenje zbog duljeg otvorenog vremena laka.
- Ucinkovito smanjenje problema prianjanja i susenja sprje¢avanjem
zarobljavanja vode i zraka ispod laka.
- Sprje¢avanje narancine kore.
- Vecéa dubina prodiranja izbjegavanjem zra¢nog jastuka.
- Finije rasprsivanje omogucuje ravhomjerno i u¢inkovito popunjavanje
pora, osobito vazno kod npr. drva merantija.
« Pouzdano vezivanje rasprsene lakirne maglice.
- Mekse rasprsivanje sprjecava odbijanje kapljica.
« Nema zasusivanja laka na mlaznicama uzrokovanog postupkom.
« Moguce je smanijiti ucestalost zamjene filtara.
- Mogucée je smanijiti intenzitet odsisavanja.
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Hauptkorn -~~~
Ovlazivanije i zagrijavanje
zraka za rasprsivanje




Treci korak — priprema zraka
u podrucju lakiranja

Danasnja uobiCajena tehnika odsisavanja u velikom dijelu industrije joS potjeCe iz vremena
lakova na bazi otapala. | dalje se dovodi 100 % svjezeg zraka, a zatim se ista koli¢ina odvodi.

Moderni vodeni lakovi imaju udio otapala od najvise 3 do 6 %. Buduci da se razrjeduju
gotovo isklju¢ivo vodom, potrebne su nove, prilagodene tehnologije povratnog i odvodnog
zraka.

Tvrtka Hauptkorn razvila je sustav koji povezuje fizikalno utemeljen postupak s ekonomicnoScu
nabave i rada.

Koristimo vertikalni perac zraka, Cija primjena, ovisno o geometriji prostora, smanjuje brzinu
strujanja na manje od 1 m%s. Dulje zadrzavanje u peracu omogucuje hvatanje i ispiranje 100
% Cestica. Rezultat je zrak kvalitete Cistog prostora. Prilagodenim mijeSanjem povratnog zraka
iz proizvodnog procesa i svieZzeg zraka, prema proracunima prof. Molliera, pouzdano se
regulira i odrZava ravnomjerna klima.

U povrsinskoj tehnici, osobito pri lakiranju vodenim lakovima, time nastaju potpuno novi uvjeti
proizvodnje.
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Zagzryavanie zraka
na 22 °C smanjuje

zasic¢enost na gﬂ %

Zrak na 18 °C, 100 % zasi¢en vodom
o
o
svjezeg zraka 90 %
povratnog zraka

Visokotlacni sklopovi mlaznica

Maglica

Spremnik za prikupljanje vode . .
s prpien Proizvodnja

Pregled prednosti ovog postupka:

« Usteda energije do 85 %.

* Ravnomjerni proizvodni uvjeti tijekom cijele godine.

« Zrak kvalitete Cistog prostora znatno poboljSava rezultat lakiranja, uz mogucnost smanjenja naknadnih
popravaka na 0 %.

* Bolje prianjanje i sprijeCavanje nastanka mjehurica.

Referentna instalacija ove tehnologije uspjesno radi od 2012. u tvrtki Schérghuber
Brandschutztiiren u Ampfingu u Bavarskoj. Ugradena je na Cefa automat za lakiranje i moze
se koristiti s vodenim lakovima i lakovima na bazi otapala.




Tvrtka Hauptkorn

Nudimo inovativan i sveobuhvatan tehnolo$ki sustav koji, ovisno o stupnju prosirenja,
posebno ekonomino pokriva sve zahtjeve upravljanja vlagom i zrakom u proizvodnji.

Nasa se tvrtka razvila iz podrucja povrsinske tehnike, gdje smo za proizvodace drvenih
prozora izradivali automate za lakiranje. Buduci da je pri uporabi vodenih lakova potrebna
vlaga, a tada nije postojalo ekonomi¢no rjeSenje za ovlazivanije cijelih pogona, sljededi je
korak bio logic¢an:

Razvoj proizvoda tvrtke Hauptkorn:

» Od 1993.: automati za lakiranje prozora s patentiranim pravocrtnim nanoSenjem laka.
» Od 1995.: elektri¢ni visokotlacni sustavi za ovlazivanje pogona.

» 1997.: razvoj posebnog reguliranog i upravljanog sustava.

» 1999.: premazivanje, oblijevanje i lakiranje u kontroliranim klimatskim uvjetima.

» Od 2001.: individualno prilagodena priprema vode.

» Od 2007.: patentirano ovlazivanje zracne struje.

» Od 2009.: patentirano ovlaZivanje stlatenog zraka.

» Od 2010.: patentirane kabine za ru¢no brizganje s ovlazivanjem.

» Od 2011.: Cisti prostori s ovlazivanjem, prikladni i kao kabine za lakiranje automobila.
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