RAZVOJ
NACRTOVANJE
NAMESTITEV

NADZOR PROIZVODNJE
USPOSABLJANJE
SERVIS

Proizvajalec posebnih vrat

Schérghuber, Ampfing

Proizvajalci serijskih vrat
Strokovni sogovornik za izboljsanje kakovosti in
Borne, Trierweiler ucinkovitosti z optimizacijo pogojev v delovnem
okolju. Vas partner za premazovanje in lakiranje v

- roizvodnem procesul.
Garant Turenwerke, > >

Ichtershausen

_ HAUPTKSRN

Naprave za zracno, vlazilno in lakirno tehniko

HAUPTKSRN

o An der Brlucke 2 PREDEI—AVA
91586 Lichtenau, Nemcija LAK| RN | H NAPRAV
ZA LAKE NA
VODNI OSNOVI

fie

*49-9827-925768

= info@hauptkorn.de

& www.befeuchtungstechnik.de

Naprave za pripravo vode,

Iziemna cCistost s preprecevanjem . L . . )
J prep Y zracno, vlazilno in lakirno tehniko

razprsene lakirne meglice




Nasi izdelki

- Centralna priprava vode za proizvodnjo

« Priprava hladilno-mazalnih sredstev
elo O - Vlazenje obratov in hal, visokotlacno vlazenje
- Priprava stisnjenega zraka za lake na vodni osnovi
- Priprava stisnjenega zraka za zgorevalni zrak

UEEEIENEIis =Uinll [Pitersiskl] edelnbeds - Vzpostavitev in prilagoditev preskusne klime
he . - Zagotavljanje procesne klime
- Ogrevanje zraka
HAUPTKSRN nane

Tehnologija lakov na vodni osnovi

Predobdelava obdelovanceyv,

priprava nanasanja,

priprava zraka za lakiranje,

obmocja odhlapevanja in susilne naprave

Prop. Ventl: 0%
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Avtomatska
brizgalna naprava

22277777

Susenje

ODSESAVANJE BRIZGALNE NAPRAVE
Odvod zraka

iz naprave
20.000 m*/h Dovod v halo
6.000 m*/h

mimn i nnn
Dovod v Dovod v halo
pripravo zraka
6.000 m*/h
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- Boljsa kakovost in obstojnost lakiranih povrsin
- Enakomernejse povrsine

- Brez nastajanja kozice; lak ostane odprt

+ Preprecevanje razprsene lakirne meglice

+ Krajsi pretocni casi in manj zaustavitev naprav
- Vecja materialna in energijska ucinkovitost

(priblizno 85 % prihranka toplotne energije)

- Vecja Cistost na mestu nanasanja

+ Enakomerni in nadzorovani klimatski pogoji
- Obcutno manj naknadnih popravil

- Boljsa ponovljivost rezultatov

- PrezraCevanje se ne zamasi

- Cist odpadni zrak se uporablja izkljuéno za

obmocje odhlapevanja in susilnik

- Optimalni pogoji za odhlapevanje




