Lakiranje brez
razprsene meglice

Z navilaZenim in ogretim stisnjenim zrakom
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Izzivi pri lakiranju

» Med zajemom in stiskanjem v kompresorju se zrak razli¢no s%grel\,'e glede na klimatske
razmere. Glede na porabo se nato bolj ali manj razvlazi in ohladi. Na temperaturo zraka
vpliva tudi dolzina napeljave. Lakirer se mora zato nenehno prilagajati spremenljivim
razmeram.

* Lak na vodni osnovi med razprSevanjem izgubi veliko vode.

. Sduh stisnjeni zrak, ki se uporablja kot pomozni razprsilni zrak, laku odvzame Se dodatno
vodo.

* Razprsevanje povzroci adiabatno hlajenje vode, zato se temperatura lakirane povrSine
obcutno zniza.

+ Odsesavanije vodi topel zrak s hitrostjo priblizno 0,5 m/s ¢ez hladno povrsino laka. Zaradi

neenakomerne?a susenja in nastanka povrsinske kozice se pojavijo teZzave z oprijemom in
medsebojnim zlepljanjem lakiranih povrsin.

Nasa resitev

Ogrevani sistem za vlaZenje stisnjenega zraka zagotavlja enakomerne pogoje ne
glede na klimo. Nadomesti izgubo vlage, ki nastane zaradi visokega tlaka materiala
oziroma razprsevanja.

Pregled prednosti

* Lak ostane dlje odprt, kar izboljSa oprijem na podlago in zamrezenije.

* Pri lakiranju oken iz lesa meranti ne prihaja ve¢ do premos¢anja por.

« ViSja temperatura laka preprecuje nastanek povrsinske kozZice.

* Zanesljivo prepreCevanje kondenzacije in nastajanja kapljic. Stisnjeni zrak sprejme manj

vode ko{ nestisnjeni; po navedbi prospekta vlaznost nasicenega zraka pri 2 bar ustreza
50-odstotni relativni vlaznosti nestisnjenega zraka.

» Poleg ogrevanja v sistemu vlazenja ima naprava tudi notranje ogrevanje cevi, ki preprecuje
ohlajanje pred razprS§evanjem.

» Patentirani postopek po navedbi proizvajalca ne povzro€a nadaljnjih stroskov. Primeren je

za sisteme Airmix, obicag'n_o lakiranje ter naprave z zvonastimi in diskastimi razprsilniki.
Uporaben je tudi na postajah za predhodno brizganije.
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2H Lackiertechnik -
Pravilna uporaba lakov na vodni osnovi

» Mehko razprSevanje. _ _ y .

* Finej8e razprdevanje izbolj8a obstojnost nanosa in omogoca debelej$i sloj.
* Brez odboja kapljic. '

* Vecja uc€inkovitost - prinranek materiala do 25 %.

* Brez zraCnega upora - boljSe prodiranje v globino.

» Enakomerna porazdelitev nanosa.

* Brez zasuSevanija laka na Sobi. . }

* Popolno vezanje razprSenega laka, ki ne doseze obdelovanca (overspray).
* Lakiranje v Cistem okolju. ' . _

* BoljSe zamreZenje oziroma vezanje laka na vodni osnovi.

* Brez tezav z oprijemom. = o .

* Brez medsebojnéga zlepljanja lakiranih povrsin.

* Brez videza pomaranéne koze.

+ Redkej$a menjava filtrov, _

» Moznost zmanjSanja moc¢i odsesavanja.
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Nasa naprava s patentiranim
postopkom stisnjeni zrak ogreje
in ga navlazi do nasiéenja.




Temperatura
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Mollierjev diagram
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o Primer stisnjenega zraka: ) ) . o
) Stisnjeni zrak pri 1,5 bar se ogreje na 55 °C in navlazi do nasi¢enja. Po .
N/ \_é razbremenitvi doseze priblizno 24 °C. Temperatura povrsine laka 'na vodni osnovi
W

naj bo visja od temperature zraka v lakirni kabini.

Mollierjev h-x diagram za vlazen zrak - tlak 1,500 bar
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